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5/! No.4-40UNC GH2 Y89599 5P 1875 0.335 0562 0.141 0.1 0.187 3 1
7 No.5-40UNC GH2 Y89601 5P 1937 0374 0625 0.141 0.1 0.187 3 1
B No.6-32UNC GH3 Y89602 5P 2 0413 0687 0.141 0.11 0.187 3 1
< ;JJ No.8-32UNC GH3 Y89604 5P 2125 0.453 0.75 0.168  0.131 0.25 3 1
77
@ 4 ’j‘; No.10-24UNC GH3 Y89606 5P 2375 0531 0875 0194 0152 0.25 3 1
L
S 5{ No.10-32UNF GH3 Y89607 5P 2375 0531 0875 0194 0152 0.25 3 1
L 7 1/4-20UNC GH3 Y89613 5P 25 0.591 1 0255 0191 0312 3 2
1/4-28UNF GH3 Y89614 5P 2.5 0.591 1 0255 0191 0312 3 2
:)‘lr“ 5/16-18UNC GH3 Y89615 5P 2718 0669 1125 0318 0.238 0.375 4 3
4 5/16-24UNF GH3 Y89616 5P 2718 0669 1125 0.318 0238 0.375 4 3
3/8-16UNC GH3 Y89617 5P 2937 0.748 1.25 0.381 0286  0.437 4 3
&+t 3/824UNF GH3 Y89618 5P 2937 0748 125 0381 0286 0437 4 3
j?ié 7/16-14UNC GH3 Y89619 5P 3156  0.866 - 0.323  0.242  0.406 4 4
\
EJB 7/16-20UNF GH3 Y89620 5P 3.156  0.866 - 0.323 0.242  0.406 4 4
;/., 1/2-13UNC GH3 Y89621 5P 3375 0.984 - 0.367 0275  0.437 4 4
— = 1/2-20UNF GH3 Y89622 5P 3.375 0.984 - 0.367 0.275  0.437 4 4
{E’ 5/8-11UNC GH3 Y89625 5P 3812 1.083 - 0.48 0.36  0.562 4 4
@ ikl 5/8-18UNF GH3 Y89626 5P 3812 1.083 - 0.48 0.36  0.562 4 4
F/
it 3/4-10UNC GH3 Y89627 5P 425  1.201 - 059 0422 0.687 4 4
= 3/4-16UNF GH3 Y89628 5P 425  1.201 - 059 0422 0.687 4 4
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	④ ハンドタップ
	ZELX MOLD 難削材用ハンドタップ


