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D
IN

PMSP OX Rc
Z-PRO　
管用テーパねじ用高硬度鋼用スパイラルタップ

仕様特長

被加工材とタッピング速度

アルミ合金鋳物
Aluminum alloy castings

(m/min)

〜7
亜鉛合金鋳物

Zinc alloy castings

(m/min)

〜7

中炭素鋼
Medium carbon steels

(m/min)

〜5
高炭素鋼

High carbon steels

(m/min)

〜5
合金鋼

Alloy steels

(m/min)

〜5
低炭素鋼

Low carbon steels

(m/min)

〜5
調質鋼

Thermal refined steels

(m/min)

〜3
25〜35HRC

調質鋼
Thermal refined steels

(m/min)

〜3
35〜45HRC

工具鋼
Tool steels

(m/min)

〜5

黄銅鋳物
Brass castings

(m/min)

〜7
黄銅
Brass

(m/min)

〜7

鋳鋼
Cast steels

(m/min)

〜5

鋳鉄
Cast irons

(m/min)

〜5
強靱鋳鉄

Ductile cast irons

(m/min)

〜5
マグネシウム合金鋳物
Magnesium alloy die castings

(m/min)

〜7

全長 ねじ部の
長さ

基準径の
位置

シャンクの
長さ シャンク径 シャンク

四角部の幅
シャンク

四角部の長さ

L ℓ ℓg ℓs Ds K ℓk

品区：1H

呼び 商品コード 食付き
外径の

基準寸法
(mm)

L
(mm)

ℓ
(mm)

ℓg
(mm)

ℓs
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

ℓk
(mm) 溝数 TYPE

管用テーパねじ用

Rc 1/16-28 3117020002 C（2.5P） 7.723 90 14 10.1 46 6 4.9 8 3 1

Rc 1/8-28 3117020004 C（2.5P） 9.728 90 15 10.1 46 7 5.5 8 3 2

Rc 1/4-19 3117020006 C（2.5P） 13.157 100 19 15.0 51 11 9 12 3 2

Rc 3/8-19 3117020008 C（2.5P） 16.662 100 21 15.4 51 12 9 12 3 2

Rc 1/2-14 3117020009 C（2.5P） 20.955 125 26 20.5 64 16 12 15 4 2

Rc 3/4-14 3117020011 C（2.5P） 26.441 140 28 21.8 71 20 16 19 4 2

Rc 1 -11 3117020013 C（2.5P） 33.249 160 33 26.0 82 25 20 23 4 2

g

TYPE：2

g

TYPE：1

⑧-17

管用タップシリーズ⑧

DIN

DIN

・この商品はJIS商品と形状寸法が異なりますので、御使用の際はご注意ください。
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	PMSP OX Rc Z-PRO 管用テーパねじ用高硬度鋼用スパイラルタップ (DIN)


