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コーティング

ねじ立て
最大長さ
2D以下

品区：1D

TYPE：2TYPE：1

HFIHS
超高速用スチール用スパイラルタップ

呼び 等級 商品コード 食付き L
(mm)

ℓt
(mm)

ℓ
(mm)

ℓn
(mm)

ℓs
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

ℓk
(mm) 溝数 TYPE

メートルねじ用

M6×1 ISO2X SY6.0MBEDTZ 2.5P 80 11 15 30 45 6 4.9 8 3 1

M8×1.25 ISO2X SY8.0NBEDTZ 2.5P 90 - 12 35 48 8 6.2 9 3 2

M10×1.5 ISO2X SY010OBEDTZ 2.5P 100 - 13 39 53 10 8 11 3 2

M10×1.25 ISO2X SY010NBEDTZ 2.5P 100 - 13 39 53 10 8 11 3 2

M12×1.75 ISO2X SY012PBEDTZ 2.5P 110 - 15 44 57 12 9 12 3 2

M12×1.5 ISO2X SY012OBEDTZ 2.5P 110 - 15 44 57 12 9 12 3 2

M12×1.25 ISO2X SY012NBEDTZ 2.5P 110 - 15 44 57 12 9 12 3 2

■�超高速加工が可能で、内部給油加工に対応したセン
タースルーホール形状を採用しています。炭素鋼、合金
鋼等の止り穴に適しており、縦方向加工用です。

仕様特長

被加工材とタッピング速度
中炭素鋼

Medium carbon steels

(m/min)
20〜50

高炭素鋼
High carbon steels

(m/min)
20〜30

合金鋼
Alloy steels

(m/min)
20〜30

低炭素鋼
Low carbon steels

(m/min)
20〜50

①-199

①スパイラルタップシリーズ（止り穴用）
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DIN

D
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・この商品はJIS商品と形状寸法が異なりますので、御使用の際はご注意ください。

全長 食付き＋完全
ねじ部の長さ

ねじ部の
長さ 首下の長さ シャンクの

長さ シャンク径 シャンク
四角部の幅

シャンク
四角部の長さ

L ℓt ℓ ℓn ℓs Ds K ℓk
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