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AXE-HT
アークスハンドタップ

品区：1B

TYPE：2TYPE：1

TYPE：3 TYPE：4

D
IN

呼び 等級 商品コード 食付き L
(mm)

ℓ
(mm)

ℓn
(mm)

ℓs
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

ℓk
(mm) 溝数 TYPE

メートルねじ用

M6×1 ISO2X TD6.0MBLPVA 1.5P 80 15 30 45 6 4.9 8 3 1

M8×1.25 ISO2X TD8.0NBLPVA 1.5P 90 19 35 47 8 6.2 9 4 2

M10×1.5 ISO2X TD010OBLPVA 1.5P 100 23 39 52.5 10 8 11 4 2

M10×1.25 ISO2X TM010NBLPVA 1.5P 100 23 - 51 7 5.5 8 4 4

M10×1 ISO2X TM010MBLPVA 1.5P 90 19 - 46 7 5.5 8 4 4

M12×1.75 ISO2X TG012PBLPVA 1.5P 110 26 - 56 9 7 10 4 3

M12×1.5 ISO2X TM012OBLPVA 1.5P 100 21 - 51 9 7 10 4 4

M12×1.25 ISO2X TM012NBLPVA 1.5P 100 21 - 51 9 7 10 4 4

■�アルミ合金鋳物等の加工において刃傷みの少ない刃
形状を採用。長寿命化が図れます。�

仕様特長

被加工材とタッピング速度
アルミ合金鋳物
Aluminum alloy castings

(m/min)
10〜20

亜鉛合金鋳物
Zinc alloy castings

(m/min)
10〜20

鋳鉄
Cast irons

(m/min)
5〜10

④-118

④ハンドタップシリーズ

・この商品はJIS商品と形状寸法が異なりますので、御使用の際はご注意ください。

DIN

DIN

全長 ねじ部の
長さ 首下の長さ シャンクの

長さ シャンク径 シャンク
四角部の幅

シャンク
四角部の長さ

L ℓ ℓn ℓs Ds K ℓk
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