
ス
パ
イ
ラ
ル
タ
ッ
プ

（
止
り
穴
用
）

ス
パ
イ
ラ
ル
タ
ッ
プ

（
通
り
穴
用
）

ポ
イ
ン
ト
タ
ッ
プ

（
通
り
穴
用
）

ハ
ン
ド
タ
ッ
プ

超
硬
タ
ッ
プ

ロ
ー
ル
タ
ッ
プ

特
殊
ね
じ
タ
ッ
プ

簡
易
検
査
ツ
ー
ル

管
用
タ
ッ
プ

ヘ
リ
カ
ル
カ
ッ
タ
/

プ
レ
ミ
ア
ム
ス
レ
ッ
ド
ミ
ル

ダ
イ
ス

セ
ン
タ
穴
ド
リ
ル
/

セ
ン
タ
工
具

精
機
類
/

医
療
用
手
術
具

①

②

③

④

⑤

⑥

⑦

⑧

⑨

⑩

⑪

⑫

コーティング

ANSI

ANSI

AXE-HT
アークスハンドタップ

品区：1B

呼び 等級 商品コード 食付き L
(inch)

ℓ
(inch)

ℓn
(inch)

ℓs
(inch)

Ds
(inch)

K
(inch)

ℓk
(inch) 溝数 TYPE

メートルねじ用

M6×1 D5 TS6.0M5LPVA 1.5P 3.15 0.591 1.181 1.713 0.255 0.191 0.312 3 1

M8×1.25 D5 TS8.0N5LPVA 1.5P 3.543 0.748 1.378 1.831 0.318 0.238 0.375 4 2

M10×1.5 D6 TS010O6LPVA 1.5P 3.937 0.906 1.535 2.126 0.381 0.286 0.437 4 2

M10×1.25 D6 TS010N6LPVA 1.5P 3.937 0.906 1.535 2.126 0.381 0.286 0.437 4 2

M10×1 D6 TS010M6LPVA 1.5P 3.937 0.906 1.535 2.126 0.381 0.286 0.437 4 2

M12×1.75 D6 TS012P6LPVA 1.5P 4.331 1.024 - 2.205 0.367 0.275 0.437 4 3

M12×1.5 D6 TS012O6LPVA 1.5P 4.331 1.024 - 2.205 0.367 0.275 0.437 4 3

M12×1.25 D6 TS012N6LPVA 1.5P 4.331 1.024 - 2.205 0.367 0.275 0.437 4 3

A
N
S
I

仕様特長
■�アルミ合金鋳物等の加工において刃傷みの少ない刃
形状を採用。長寿命化が図れます。�

TYPE：3TYPE：2

TYPE：1

被加工材とタッピング速度
アルミ合金鋳物
Aluminum alloy castings

(m/min)
10〜20

亜鉛合金鋳物
Zinc alloy castings

(m/min)
10〜20

鋳鉄
Cast irons

(m/min)
5〜10

④-117

ハンドタップシリーズ④ 全長 ねじ部の
長さ 首下の長さ シャンクの

長さ シャンク径 シャンク
四角部の幅

シャンク
四角部の長さ

L ℓ ℓn ℓs Ds K ℓk

・この商品はJIS商品と形状寸法が異なりますので、御使用の際はご注意ください。
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