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0.13 ¥ 3,560
0.26 1 ¥ 3220
0.52 1 ¥ 3590
0.65 1 ¥ 439
0.78 1 ¥ 5690
0.91 1 ¥ 7,300
1.04 2 ¥ 11,000
1.30 2 ¥ 16,700
0.13 ¥ 3,560
0.26 1 ¥ 3220
0.52 1 ¥ 3,590
0.65 1 ¥ 4,390
078 1 ¥ 5690
0.91 1 ¥ 7,300
1.04 2 ¥ 11,000
1.30 2 ¥ 16,700

Think threads with

YAMAWA

N e\
©)

SHTNUNDNIC,
SRR AN T

&
b
z
VAN
®
)
L
/7

LT
N =

=
(7

®
(S



	⑫センタ穴ドリル／センタ工具
	AUPEQ コーティング片刃ポイントドリル PE-90°（JIS）
	AUPES コーティング片刃ポイントドリル PE-60°（JIS）


