
困ったときの知恵袋 切削タップ編

【【【【相談相談相談相談】】】】

YESYESYESYES----046046046046

【【【【解説解説解説解説】】】】

【【【【アドバイスアドバイスアドバイスアドバイス】】】】

【【【【回答回答回答回答】】】】
通常、Ｍ６以下のタップは凸センタになっています。

凸センタの部分は研磨で落とすことが可能です。

でも、切削作用を行う「食付き部」をすり落とすと

不具合が出てきますので注意してくださいね。

スパイラルタップスパイラルタップスパイラルタップスパイラルタップM6M6M6M6××××１１１１で、止り穴加工を行っていますが、下穴長とで、止り穴加工を行っていますが、下穴長とで、止り穴加工を行っていますが、下穴長とで、止り穴加工を行っていますが、下穴長と

ねじ加工長差が短く、タップの先端が下穴奥にぶつかってしまいます。ねじ加工長差が短く、タップの先端が下穴奥にぶつかってしまいます。ねじ加工長差が短く、タップの先端が下穴奥にぶつかってしまいます。ねじ加工長差が短く、タップの先端が下穴奥にぶつかってしまいます。

タップの先端を研磨で落として使いたいのですが、どこまでタップの先端を研磨で落として使いたいのですが、どこまでタップの先端を研磨で落として使いたいのですが、どこまでタップの先端を研磨で落として使いたいのですが、どこまで

すり落として良いのでしょうか？すり落として良いのでしょうか？すり落として良いのでしょうか？すり落として良いのでしょうか？

①①①① ②②②②

タップの先端部を良く見ると「凸センタ部タップの先端部を良く見ると「凸センタ部タップの先端部を良く見ると「凸センタ部タップの先端部を良く見ると「凸センタ部①①①①」と」と」と」と

「食付き部「食付き部「食付き部「食付き部②②②②」に分かれているのが分かるかな。」に分かれているのが分かるかな。」に分かれているのが分かるかな。」に分かれているのが分かるかな。

①①①①部は研磨で落としても良いですが、部は研磨で落としても良いですが、部は研磨で落としても良いですが、部は研磨で落としても良いですが、②②②②のののの

食付き部をすり落としてはダメだよ。食付き部をすり落としてはダメだよ。食付き部をすり落としてはダメだよ。食付き部をすり落としてはダメだよ。

凸部凸部凸部凸部 食付き部食付き部食付き部食付き部

食付き部食付き部食付き部食付き部

でも、タップ先端の研磨落としってでも、タップ先端の研磨落としってでも、タップ先端の研磨落としってでも、タップ先端の研磨落としって

大変そうだな～。大変そうだな～。大変そうだな～。大変そうだな～。

短い食付き部のスパイラルタップは短い食付き部のスパイラルタップは短い食付き部のスパイラルタップは短い食付き部のスパイラルタップは

ないのかな～。ないのかな～。ないのかな～。ないのかな～。

スパイラルタップは、標準の食付き部の長さ（スパイラルタップは、標準の食付き部の長さ（スパイラルタップは、標準の食付き部の長さ（スパイラルタップは、標準の食付き部の長さ（2.5山）山）山）山）

の方が安定した加工に向いているんだけれど・・・・の方が安定した加工に向いているんだけれど・・・・の方が安定した加工に向いているんだけれど・・・・の方が安定した加工に向いているんだけれど・・・・

下穴長とねじ加工長の差が、短い場合は、下穴長とねじ加工長の差が、短い場合は、下穴長とねじ加工長の差が、短い場合は、下穴長とねじ加工長の差が、短い場合は、

食付き部の長さが、「食付き部の長さが、「食付き部の長さが、「食付き部の長さが、「1.5山」で、先端の凸部が無い山」で、先端の凸部が無い山」で、先端の凸部が無い山」で、先端の凸部が無い

タイプもあるので利用してみてはどうかな。タイプもあるので利用してみてはどうかな。タイプもあるので利用してみてはどうかな。タイプもあるので利用してみてはどうかな。

研磨落とし研磨落とし研磨落とし研磨落とし

可能範囲可能範囲可能範囲可能範囲

食付き山数１．５山の標準スパイラルタップ

スパイラルタップスパイラルタップスパイラルタップスパイラルタップ 1.5P （（（（SP 1.5P ））））
アルミ材用スパイラルアルミ材用スパイラルアルミ材用スパイラルアルミ材用スパイラル 1.5P （（（（AL-SP 1.5P ））））

スパイラルタップスパイラルタップスパイラルタップスパイラルタップ 1.5P （（（（SP 1.5P ））））

寸法範囲寸法範囲寸法範囲寸法範囲 ：：：： M1.2××××0.25～～～～M16××××1.5

アルミ材用スパイラルタップアルミ材用スパイラルタップアルミ材用スパイラルタップアルミ材用スパイラルタップ 1.5P （（（（AL-SP 1.5P ））））

寸法範囲寸法範囲寸法範囲寸法範囲 ：：：： M2××××0.4～～～～M16××××1.5

【【【【凸部研磨後の先端部凸部研磨後の先端部凸部研磨後の先端部凸部研磨後の先端部】】】】


