
困ったときの知恵袋 センタ工具編

【【【【相談相談相談相談】】】】

YESYESYESYES----016016016016

ＣＥ－ＳＣＥ－ＳＣＥ－ＳＣＥ－Ｓ とととと ＣＤ－ＳＣＤ－ＳＣＤ－ＳＣＤ－Ｓ の溝形状の違いと効果の違いの溝形状の違いと効果の違いの溝形状の違いと効果の違いの溝形状の違いと効果の違い

●●●● ＣＥ－Ｓ（強ねじれ溝）は、排出される切りくずがＣＥ－Ｓ（強ねじれ溝）は、排出される切りくずがＣＥ－Ｓ（強ねじれ溝）は、排出される切りくずがＣＥ－Ｓ（強ねじれ溝）は、排出される切りくずが
カールする軟らかめの被削材加工に適していカールする軟らかめの被削材加工に適していカールする軟らかめの被削材加工に適していカールする軟らかめの被削材加工に適してい
ます。ます。ます。ます。

●●●● ＣＣＣＣＤＤＤＤ－Ｓ（－Ｓ（－Ｓ（－Ｓ（弱弱弱弱ねじれ溝）ねじれ溝）ねじれ溝）ねじれ溝）は、排出される切りくずがは、排出される切りくずがは、排出される切りくずがは、排出される切りくずが
カールしにくい硬めの被削材加工に適していカールしにくい硬めの被削材加工に適していカールしにくい硬めの被削材加工に適していカールしにくい硬めの被削材加工に適してい
ます。ます。ます。ます。

●●●● ＣＥ－ＳＣＥ－ＳＣＥ－ＳＣＥ－Ｓ・ＣＤ－Ｓ・ＣＤ－Ｓ・ＣＤ－Ｓ・ＣＤ－Ｓ それぞれの特長を考慮してそれぞれの特長を考慮してそれぞれの特長を考慮してそれぞれの特長を考慮して
選択使用してください。選択使用してください。選択使用してください。選択使用してください。

低炭素鋼やステンレス鋼等には、ＣＥ－Ｓ（強ねじれ溝）の

使用を提案します。

高炭素鋼や合金鋼などには、ＣＤ－Ｓ（弱ねじれ溝）の方が

マッチしていると思いますよ。

ＣＥ－ＳＣＥ－ＳＣＥ－ＳＣＥ－Ｓ （強ねじれ溝）（強ねじれ溝）（強ねじれ溝）（強ねじれ溝）

＜ＣＥ－Ｓ＜ＣＥ－Ｓ＜ＣＥ－Ｓ＜ＣＥ－Ｓ 先端部写真＞先端部写真＞先端部写真＞先端部写真＞

ＣＤ－ＳＣＤ－ＳＣＤ－ＳＣＤ－Ｓ （弱ねじれ溝）（弱ねじれ溝）（弱ねじれ溝）（弱ねじれ溝）
＜ＣＤ－Ｓ＜ＣＤ－Ｓ＜ＣＤ－Ｓ＜ＣＤ－Ｓ 先端部写真＞先端部写真＞先端部写真＞先端部写真＞

【【【【回答回答回答回答】】】】

【【【【解説解説解説解説】】】】

センタ穴ドリルには、ＣＥ－Ｓセンタ穴ドリルには、ＣＥ－Ｓセンタ穴ドリルには、ＣＥ－Ｓセンタ穴ドリルには、ＣＥ－Ｓ とＣＤ－Ｓの２つのタイプがありますが、とＣＤ－Ｓの２つのタイプがありますが、とＣＤ－Ｓの２つのタイプがありますが、とＣＤ－Ｓの２つのタイプがありますが、

どのように使い分けをすれば良いですか？どのように使い分けをすれば良いですか？どのように使い分けをすれば良いですか？どのように使い分けをすれば良いですか？

軟質・粘い被削材は、切れ味が良い”ＣＥ－Ｓ”（強ねじれ溝）タイプ、

硬めの被削材は、刃先強度がある”ＣＤ－Ｓ（”弱ねじれ）タイプの

使用が効果的ですよ。


