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左の写真はＲｃタップとＰＴ
タップで加工しためねじの
比較です。
はめ合うおねじはＲｃタップ
で加工しためねじの長さで十
分ですので、Ｒｃタップで加工
した方が必要以上に深く加
工しなくて済み、切りくずの
量も減るのでタップ加工に
は有利です。
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ご使用に際しての注意
◆破損する危険があるので、カバー・保護めがねなどを使用してください。
◆破損する危険があるので、適切な切削条件で使用してください。
◆巻き込まれることがありますので、工具の回転中は絶対に手袋を着用し
　ないでください。
◆落下した工具で足を負傷することがありますので、安全靴を着用してく
　ださい。

◆工具を機械に取り付ける際は、がたや振れがないようにしっかりと固定
　してください。
◆被加工材は加工中に動くことがないように、しっかりと固定してください。
　ひどい摩耗や刃欠けのある工具は使用しないでください。
◆切削中、高温発熱が予測され火災の危険がありますので防災対策を必ず行
　ってください。

ZCPMSTSPRCA

未来のためのエコアクション
品質に影響を与えない部位の仕上げ加工を簡素にして
環境負荷低減に取り組んでいます

JQA-QM5420
JQA-EM2687

*ZCPMSTSPRCA*

マシンに最適化した究極のプロツール

管用テーパねじ用高硬度鋼用 ストレートタップ
管用テーパねじ用高硬度鋼用 スパイラルタップ
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プラスチック金型とは？

商品の特長

加工データ

PMST OX Rc

■用途

冷却穴にはたくさんのRc（PT）ねじが用いられている

被加工材商品記号 タッピング速度の目安
（m/min）

～5

～5

PMST OX Rc

PMSP OX Rc

SKD材・NAK材　35～45HRC

SCM材・NAK材　35～45HRC

PMSP OX Rc

管用テーパねじ Rc(PT)のタップ加工において、プラスチック金型用鋼などの硬さが30～45HRC位
の高硬度鋼の加工に最適です。

世の中にある冷蔵庫、洗濯機、テレビ、スマートフォン等の家電製品、自動車、建設機械、船、飛行機等
の輸送機器、これらの製品にある多くの部品が金型で生産されています。

その中のプラスチック製品を生産するための最も代表的なのが射出成形
金型です。
射出成形とは溶かしたプラスチック材料を金型へ射出注入、冷却固化させ
た後に、金型から取り出して製品をつくる成形法です。
そして成形品の冷却に必要なのが冷却穴で、その冷却穴の入口には管用
テーパねじが用いられています。
成 形 品 の 大きさによって 、ねじの サイズ が 異 なり、R c ( P T ) の 1 / 8や
1/4を中心に1インチまでのねじが多く用いられています。

しかし、この金型の材料には25～45HRCの高硬度鋼が用いられており、テーパねじであることも相まっ
て、「めねじの むしれ」や「タップの 早 期 摩 耗・刃 欠け・折 損 」といった加 工トラブル が 発 生しやす い 傾 向
があります。
そ のような加 工 環 境を念 頭に置き、開 発した商 品がP M S T  O X  R cとP M S P  O X  R cです。

プラスチック金型 プラスチック金型の冷却穴

参 考 事 例

○粉末ハイスを採用○セミロング形状を採用

○酸化処理を採用

○高硬度材に適した刃部仕様

表面処理に酸化処理(OX）を施し、耐溶着性に優れています。

耐摩耗性に優れた粉末ハイスを採用しています。

高硬度材に適した刃部仕様にしています。

適切な全長により切りくず
の排出性の向上・安定した
切 削 油 剤 の 供 給を可 能に
しています。

管用テーパねじ用高硬度鋼用 ストレートタップ
管用テーパねじ用高硬度鋼用 スパイラルタップマシンに最適化した究極のプロツール

加工条件

NAK55（40HRC）

3m/min

立て形 マシニングセンタ

被 加 工 材

タッピング 速 度

使 用 機 械

テンション・コンプレッション付

不水溶性切削油剤

ホ ル ダ

タッピング 油 剤

PMST OX Rc1/4-19　（10穴加工後）

良好なめねじ 刃傷み 小

PMSP OX Rc1/4-19　（10穴加工後）

良好なめねじ 刃傷み 小
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