
■ハイパフォーマンスロールタップ■ ■ドライ加工用ロールタップ■

HP+RZの特長 OL+RZの特長
●高速領域での使用が可能
　（スチール材において40m/minを実現）
●ステンレス鋼や調質材（～40HRC）の加工が可能！
●加工トルクが20％以上低減し寿命が大幅にUP!
●水溶性切削油剤での使用が可能！

●薄板鋼板（バーリング加工含む）の完全ドライ加工
　において高速加工を実現！
●振れ精度を高め食付き部の最適設計によりスムーズ
　な盛り上げによりめねじ精度が安定。
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HRZP41.4ＣB
HRZP41.6ＤB
HRZP41.7ＤB
HRZP42.0ＥB
HRZP52.0ＥB
HRZP42.3ＥB
HRZP52.3ＥB
HRZP52.5ＦB
HRZP62.5ＦB
HRZP52.6ＦB
HRZP62.6ＦB
HRZP53.0ＧＰ
HRZP53.0ＧＢ
HRZP63.0ＧＰ
HRZP63.0ＧＢ
HRZP53.5ＨＰ
HRZP53.5ＨＢ
HRZP63.5ＨＰ
HRZP63.5ＨＢ
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HRZP75.0ＫＢ
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ＯＬＲＺＰ41.0ＢＰ
ＯＬＲＺＰ41.2ＢＰ
ＯＬＲＺＰ41.4ＣＰ
ＯＬＲＺＰ41.6ＤＰ
ＯＬＲＺＰ41.7ＤＰ
ＯＬＲＺＰ42.0ＥＰ
ＯＬＲＺＰ52.0ＥＰ
ＯＬＲＺＰ42.3ＥＰ
ＯＬＲＺＰ52.3ＥＰ
ＯＬＲＺＰ52.5ＦＰ
ＯＬＲＺＰ62.5ＦＰ
ＯＬＲＺＰ52.6ＦＰ
ＯＬＲＺＰ62.6ＦＰ
ＯＬＲＺＰ53.0ＧＰ
ＯＬＲＺＰ63.0ＧＰ
ＯＬＲＺＰ64.0ＩＰ
ＯＬＲＺＰ64.0ＩＰ
ＯＬＲＺＰ65.0ＫＰ
ＯＬＲＺＰ75.0ＫＰ
ＯＬＲＺＰ66.0ＭＰ
ＯＬＲＺＰ76.0ＭＰ
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Ｍ 2　×0.4

Ｍ 2　×0.4

Ｍ 2.3×0.4

Ｍ 2.5×0.45

Ｍ 2.6×0.45

Ｍ 3　×0.5

Ｍ 4　×0.7

Ｍ 5　×0.8

Ｍ 6　×1

Ｍ 2.3×0.4

Ｍ 2.5×0.45

Ｍ 2.6×0.45

Ｍ 3　×0.5

Ｍ 3.5×0.6

Ｍ 4　×0.7

Ｍ 5　×0.8

Ｍ 6　×1
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L ℓ Ds

コード呼び 等級 食付き部
の山数

※通り穴用４山（Ｐ）、止まり穴用２山（B）　※Ｍ３以上は油溝付き

※OL+RZはドライ・セミドライ加工用の為、食いつき山数は通り穴用（４山）のみ製作

凸
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HRZP41.0BB
HRZP41.2BB
HRZP41.4ＣB
HRZP41.6ＤB
HRZP41.7ＤB
HRZP42.0ＥB
HRZP52.0ＥB
HRZP42.3ＥB
HRZP52.3ＥB
HRZP52.5ＦB
HRZP62.5ＦB
HRZP52.6ＦB
HRZP62.6ＦB
HRZP53.0ＧＰ
HRZP53.0ＧＢ
HRZP63.0ＧＰ
HRZP63.0ＧＢ
HRZP53.5ＨＰ
HRZP53.5ＨＢ
HRZP63.5ＨＰ
HRZP63.5ＨＢ
HRZP64.0ＩＰ
HRZP64.0ＩＢ
HRZP74.0ＩＰ
HRZP74.0ＩＢ
HRZP65.0ＫＰ
HRZP65.0ＫＢ
HRZP75.0ＫＰ
HRZP75.0ＫＢ
HRZP66.0ＭＰ
HRZP66.0ＭＢ
HRZP76.0ＭＰ
HRZP76.0ＭＢ

ＯＬＲＺＰ41.0ＢＰ
ＯＬＲＺＰ41.2ＢＰ
ＯＬＲＺＰ41.4ＣＰ
ＯＬＲＺＰ41.6ＤＰ
ＯＬＲＺＰ41.7ＤＰ
ＯＬＲＺＰ42.0ＥＰ
ＯＬＲＺＰ52.0ＥＰ
ＯＬＲＺＰ42.3ＥＰ
ＯＬＲＺＰ52.3ＥＰ
ＯＬＲＺＰ52.5ＦＰ
ＯＬＲＺＰ62.5ＦＰ
ＯＬＲＺＰ52.6ＦＰ
ＯＬＲＺＰ62.6ＦＰ
ＯＬＲＺＰ53.0ＧＰ
ＯＬＲＺＰ63.0ＧＰ
ＯＬＲＺＰ64.0ＩＰ
ＯＬＲＺＰ64.0ＩＰ
ＯＬＲＺＰ65.0ＫＰ
ＯＬＲＺＰ75.0ＫＰ
ＯＬＲＺＰ66.0ＭＰ
ＯＬＲＺＰ76.0ＭＰ
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ハイパフォーマンス
ロールタップ

ハイパフォーマンスロールタップＨＰ+ＲＺ ＨＰ+ＲＺ

OJHP/OLA

ご使用に際しての注意
◆破損する危険があるので、カバー・保護めがねなどを使用してください。
◆破損する危険があるので、適切な切削条件で使用してください。
◆巻き込まれることがありますので、工具の回転中は絶対に手袋を着用し
　ないでください。
◆落下した工具で足を負傷することがありますので、安全靴を着用してく
　ださい。

※改変等のため予告なく仕様を変更する場合があります。予めご了承いただきますようお願い申し上げます。

◆工具を機械に取り付ける際は、がたや振れがないようにしっかりと固定
　してください。
◆被加工材は加工中に動くことがないように、しっかりと固定してください。
　ひどい摩擦や刃欠けのある工具は使用しないでください。
◆切削中高温発熱が予測され火災の危険がありますので防災対策を必ず行
　ってください。

加工寿命比較

ドライ加工用
ロールタップOL+ＲＺ

ドライ加工用ロールタップOL+ＲＺ

難削材加工における加工トルク

形状・寸法表

（株） やまわテーシーセンター　（株） やまわエンジニアリング　（株） やまわインターナショナルYAMAWAグループ

未来のためのエコアクション
品質に影響を与えない部位の仕上げ加工を
簡素にして環境負荷低減に取り組んでいます

初期擦過痕比較写真

http://www.yamawa.com./jp
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加
工
ト
ル
ク（
Ｎ
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）

時間（Ｓ）

摩耗大

品 名
呼 び
被加工材
下 穴 径
加 工 長
タッピング速度
使用機械
タッピング油剤

品 名
呼 び
被加工材
下 穴 径
加 工 長
タッピング速度
使用機械
タッピング油剤

HP+RZ、従来品
Ｍ2×0.4　Ｇ4Ｂ
ＳＳ400
1.83㎜
3㎜（止り穴）
50m/min
立形MC（同期送り）
水溶性切削油剤（塩素フリー10倍稀釈）

HP+RZの
食付き痕

従来品の
食付き痕

継続使用可

加工条件

トルク低減盛上げタップ（特許No.3822572）を設計仕様に採用。

OL+RZ

従来品

1,000

100

2,000 3,000 4,000 5,000 6,000 7,000
（加工穴数）

OL+RZ、従来品
Ｍ6×1　Ｇ7P
圧延鋼板（SPCC）
φ5.55
4㎜（通り穴）
15m/min
タッピングマシン
完全ドライ

継続使用可

加工条件

品 名
呼 び
被加工材
下 穴 径
加 工 長
タッピング速度
使 用 機械
タッピング油剤

HP+RZ、従来品
Ｍ6×1　Ｇ7Ｂ
ＳＵＳ304
φ5.5㎜
8㎜（止り穴）
15m/min
立形MC（同期送り）
油性切削油

加工条件

食付き部の最適設計により、食
付き部1山目からめねじ盛り上
げに作用、各山に懸る加工負
担を軽減、スムーズな加工を
実現しました。

食付き山1山目から作用

「ＨＰ+ＲＺ」と「従来品」との加工トルク比較

従来品 HP+RZ
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HRZP41.0BB
HRZP41.2BB
HRZP41.4ＣB
HRZP41.6ＤB
HRZP41.7ＤB
HRZP42.0ＥB
HRZP52.0ＥB
HRZP42.3ＥB
HRZP52.3ＥB
HRZP52.5ＦB
HRZP62.5ＦB
HRZP52.6ＦB
HRZP62.6ＦB
HRZP53.0ＧＰ
HRZP53.0ＧＢ
HRZP63.0ＧＰ
HRZP63.0ＧＢ
HRZP53.5ＨＰ
HRZP53.5ＨＢ
HRZP63.5ＨＰ
HRZP63.5ＨＢ
HRZP64.0ＩＰ
HRZP64.0ＩＢ
HRZP74.0ＩＰ
HRZP74.0ＩＢ
HRZP65.0ＫＰ
HRZP65.0ＫＢ
HRZP75.0ＫＰ
HRZP75.0ＫＢ
HRZP66.0ＭＰ
HRZP66.0ＭＢ
HRZP76.0ＭＰ
HRZP76.0ＭＢ

ＯＬＲＺＰ41.0ＢＰ
ＯＬＲＺＰ41.2ＢＰ
ＯＬＲＺＰ41.4ＣＰ
ＯＬＲＺＰ41.6ＤＰ
ＯＬＲＺＰ41.7ＤＰ
ＯＬＲＺＰ42.0ＥＰ
ＯＬＲＺＰ52.0ＥＰ
ＯＬＲＺＰ42.3ＥＰ
ＯＬＲＺＰ52.3ＥＰ
ＯＬＲＺＰ52.5ＦＰ
ＯＬＲＺＰ62.5ＦＰ
ＯＬＲＺＰ52.6ＦＰ
ＯＬＲＺＰ62.6ＦＰ
ＯＬＲＺＰ53.0ＧＰ
ＯＬＲＺＰ63.0ＧＰ
ＯＬＲＺＰ64.0ＩＰ
ＯＬＲＺＰ64.0ＩＰ
ＯＬＲＺＰ65.0ＫＰ
ＯＬＲＺＰ75.0ＫＰ
ＯＬＲＺＰ66.0ＭＰ
ＯＬＲＺＰ76.0ＭＰ

Ｍ 1　×0.25

Ｍ 1.2×0.25

Ｍ 1.4×0.3
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Ｍ 2　×0.4

Ｍ 2　×0.4

Ｍ 2.3×0.4

Ｍ 2.5×0.45

Ｍ 2.6×0.45

Ｍ 3　×0.5

Ｍ 4　×0.7

Ｍ 5　×0.8

Ｍ 6　×1

Ｍ 2.3×0.4

Ｍ 2.5×0.45

Ｍ 2.6×0.45

Ｍ 3　×0.5
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Ｍ 4　×0.7
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Ｍ 6　×1

凸
数

36
36
36
36
36

42

42

46

46

46

52

52

60

62

L ℓ Ds

コード呼び 等級 食付き部
の山数

※通り穴用４山（Ｐ）、止まり穴用２山（B）　※Ｍ３以上は油溝付き

※OL+RZはドライ・セミドライ加工用の為、食いつき山数は通り穴用（４山）のみ製作
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